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Anvandarinstruktioner elektrosvets LPT110 for svetsning av Rollmaplast

elsvetsrordelar

Anslut svetsen till ett 230V uttag eller aggregat med max 30 meters kabel.
Ovalitet pa mer dn 2% bor undvikas inom svetsomradet.
Avlagsna det oxiderade lagret pa ror och rordelar med kniv, skrapa eller hyvel. Rengor svetsomradet
med LPT640-100, aceton eller likvardig produkt.

4. Ta bort skyddsplasten runt svetsmuffen innan svetsning paborjas. Om elsvetsmuffen varit oskyddad
ett tag, rengor med aceton eller likvardig produkt. Skrapa inte insidan av svetsmuffen.

5. Tryckin ror eller rordel i muffen tills det tar stopp.
Anslut svetskablarna. Kontrollera att gron och gul lampa lyser.

7. Tryck pa startknappen. Svetsapparaten ar automatisk och kommer kédnna igen vilken dimension den ar

ansluten till. Kontrollera att réd, gul samt gron lampa lyser. (Gul lampa = ndtspanningsindikator. Om
lampan blinkar betyder det att spanningen ar for hog eller 1ag. Réd lampa = svetsning pagar)

8. Svetsningen &r klar nar rod lampa slocknat. Kontrollera att svetsindikatorerna pa muffen har kommit
upp 2-3mm.

9. Vid fel under svetsningen blinkar den réda lampan. Kolla alla anslutningar, lat svetsen kallna och
genomfor darefter svetsningen igen. Lat svetsmuffen svalna innan belastning. Ca 1 timma.

10. Seriesvetsning ar mojlig pa sma dimensioner, t.ex. integrerade vinklar 20-63mm. 2st vinklar kan
svetsas samtidigt. Anslut svetskabelns kontakter till var sin svetsmuff. Slut strémkretsen med
seriesvetskabeln pa de lediga uttagen.

11. Om ett problem skulle uppsta som inte namnts ovan, kontakta:

Lundens Plastteknik AB
Backa Strandgata 12
422 46 Hisings Backa

031-7422060
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Produktblad elektrosvets LPT 110

Anvandningsomrade: GF/Wavin Rollmaplast 230v sortiment. 20-110mm fér PN16 delar
samt 20-160mm fér PN10 delar.

Teknisk data

Marksspanning: 230V 50Hz

Skyddsklass: IP64

Matt: B=70mm H=170mm D=40mm

Stromkabel samt 1 par svetskablar medfdljer. Seriesvetskabel finns som tillbehor.
Temperatursensor inbyggd i svetsen. Temperaturomrade +40/-10

Svart vaska i hardplast



